Наименование организаципи
ЖУРНАЛ

УЧЕТА ОСМОТРА 
ЭЛЕКТРОГАЗОСВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ
Организация технического обслуживания.
	Виды ТО:

ЕТО- еженедельное ТО

ЕмТО – ежемесячное ТО

1. Редукторы

1.1  Редуктором называется прибор, служащий для понижения давления газа, отбираемого из баллона до рабочего и для автоматического поддержания этого давления постоянным, независимо от изменения давления газа в баллоне или газопроводе.

Редукторы отличаются друг от друга цветом окраски корпуса и присоединительными устройствами для крепления их к баллону. 

1.2. Редукторы, находящиеся в эксплуатации, должны осматриваться на целостность еженедельно и не реже одного раза в месяц проверяться на герметичность сопряжения показывающих устройств и предохранительного клапана с корпусом регулятора давления.

Проверка происходит обмазыванием присоединительных частей редуктора мыльным раствором - в местах утечки появляются мыльные пузыри.

Результаты осмотра вносятся в журнал еженедельного осмотра электрогазосварочного оборудования.

2. Манометры

2.1 Манометры не реже одного раза в 6 мес подлежат проверке контрольным манометром. Результаты проверки регистрируются в журнале еженедельного осмотра электрогазосварочного оборудования. Раз в год, а также после каждого ремонта, манометры должны проходить поверку в специализированном учреждении.
	Манометр по истечении срока поверки должен быть снят с редуктора ответственным лицом и сдан на поверку электромеханику по рельсовым цепям.
3. Резаки

3.1. Резаки, находящиеся в эксплуатации, должны осматриваться на предмет целостности еженедельно и не реже одного раза в месяц проверяться на герметичность и горение. Проверка происходит обмазыванием присоединительных частей резака мыльным раствором - в местах утечки появляются мыльные пузыри. Результаты осмотра вносятся в журнал еженедельного осмотра электрогазосварочного оборудования.

4.  Газовые рукава

4.1. Рукава должны состоять из внутреннего резинового слоя, нитяного каркаса из хлопчатобумажного волокна или химических волокон и наружного резинового слоя. В зависимости от назначения наружный слой рукава должен быть следующего цвета:

- красный - рукава класса I (подача газов);

- синий - рукава класса III (подача кислорода).

Допускается наружный слой черного цвета для рукавов всех классов - в этом случае условное обозначение наносится в виде двух цветных полос на его поверхность.

Не допускается применение рукавов не по назначению.
4.2. Газовые рукава подвергаются гидравлическому испытанию на прочность не реже одного раза в 3 мес. в специализированных мастерских.
 


	Дата
	Наименование электрогазосварочного
оборудования
	Вид ТО.

Должность, фамилия
проводившего ТО 
	Роспись
	Выявленные недостатки и неисправности,
замечания; оценка полноты и качества ТО
и ремонта. Заключение о работоспособности электрогазосварочного оборудования.
	Отметка об устранении           замечаний, недостатков,          неисправностей.
Дата, должность, фамилия,    роспись.
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